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Directrices Generales Para La Extrusion

ECCOH™ son compuestos termoplasticos de poliolefinas sin halogenos y con baja emision de humos. Algunos
compuestos puedan reticularse mediante el uso de silano seco o por medio irradiacion o E-beam.

Tornillo

Cabezal

Dado

L/D

Paquete de mallas
Canal de enfriamiento

Alimentador

3/4" a 6" para polietileno, de filete sencillo y sin secciéon de mezcla, Relacion de
compresion 1.5-2:1

De presion media: angulo de 30° a 40°

Del tamafio adecuado para una hilera de 1/8" o menos

24:1 recomendado

Sin paquete de mallas (opcional segun la presion)

50-65°C recomendado

Preferentemente gravimétrico—3 compartimentos para cross-linked

Desecante, 4 horas a 70°C, para el compuesto ECCOH™ solamente; nunca se debe

Sl colocar silano seco en los secadores

Temperatura ECCOH Serie 5000 ECCOH Serie 6000
Precalentamiento del alambre 80-120°C 80-120°C
Zonas de alimentacion 93°C 135°C
Transicion 135°C 163°C
Dosificacion 150°C 190°C
Cabezal/dado 165°C 215°C
Material fundido 165-170°C 215-225°C

Llama a la salida del dado

Velocidad de la linea

Compuesto de purga

INFORMACION ADICIONAL

Si, seglin sea necesario
Sensible a la cizalla: Observar temperatura de fusion, amperaje del motory presion

HDPE

Ver fichas técnicas correspondientes para obtener recomendaciones especificas de temperatura.

Solo para productos reticulados: El silano seco no se debe secar; tiene una vida Util de 6 meses si se almacena cerrado en un lugar fresco y
seco, y debe utilizarse dentro de un periodo de pocos dias después de su apertura del empaque. Los productos de silano seco se reticularan
dentro del barril si se purga el extrusor. Purgar constantemente en la manera de lo posible.
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